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pilarki formatowe

Najwiekszy wybor pilarek gwarantuje najnowsze i najbardziej zaawansowane ¥\_ATGWARANC”*
rozwigzania technologiczne spetniajagce wymagania klientow @

Najlepsze rozwigzania dla
réznych zastosowan.

pilarki sterowane

elektronicznie S W
si 550ep il
si 400ep

pilarki sterowane recznie

Sl ‘3"(5)8 class si 550ep class si 400ep
si

si 300

Gwarantowana jakos¢é

w dobrej cenie. ..

—h i )
pilarki sterowane L e~ e e 1
elektronicznie N\ e
si 400ep ; = '

d

pilarki sterowane recznie
si 400 nova si 400ep nova si 400

si 350
si 300s




class si 400

nova si 300

class si 350

nova si 300s

class si 300




sterowane elektronicznie
pilarki formatowe

Najwyzsza technologia, prosta obstuga




Clagg g 400ep

MODEL PILARKI

Wymiar ciecia

Szerokosc ciecia

Maksymalna srednica tarczy pity
Maksymalna s$rednica tarczy podcinacza
Wysokosc ciecia przy kacie 90°/45°
Moc silnika gtdwnego

Moc silnika podcinacza

Predkos¢ obrotowa tarczy gtownej
Predkos¢ obrotowa podcinacza
Srednica kré¢ca odciggu gtéwnego
Srednica kré¢ca odciggu ponad pita
Zapotrzebowanie powietrza przy predkosci 20m/s
Waga netto maszyny

mm
mm
mm
mm
mm
kW

kW

obr,/min.
obr,/min.

mm
mm
m3/h
kg

CLASS
SI 550EP
3200 x 3200
1270
550

200/130
7

2500-3500-5000 2500-4000-5000 2500 -4000-5000

120
100
1379
1200

NOVA
S| 400EP SI 400EP
3200 x 3200 3200 x 3200
1270 1270
400 400
120 120
140/97 140/97
7 7
1,3 1,3
8500 8500
120 120
100 80
1379 1176
1150 730




sterowane elektronicznie

pilarki formatowe

Wysoka technologia, prosta obstuga

EASY: ZALETY OPERACYINE

DLA PEWNIEJSZE) PRACY

Niezawodny dzieki funkcji “nacisnij przycisk” tatwy w obstudze
i sterowaniu, az do 5 osi z 77 wyswietlaczem LCD, o formacie
obrazu 16:9. Zintegrowana i szybka kontrola wszystkich
funkcji. Wzrost produktywnosci, dzieki nowemu intuicyjnemu
sterowaniu. class

READY: PRAKTYCZNE ZALETY AUTOMATYCZNEJ KONTROLI

GLOWNYCH POZYCII

Programowanie pracy staje sie proste i efektywne, dzieki sterowaniu

z 4” panelem LCD.

e tryby pracy:reczny, pét automatyczny i automatyczny z 99 programami

e ustawienia narzedzi z automatycznym dostosowywaniem wysokosci
i kata ciecia

e kalkulator i zegar

Podnoszenie Pochyt tarczy Programowana Czytnik
tarczy pity pity przyktadnica predkosci
(opcja) obrotowej

= KR
14[2]8
I8 8
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PREDKOSC | PRECYZJA
zapewniona dzieki motorycznie
programowanej przyktadnicy
zamontowanej na srubie
kulowej i prowadzonej na
precyzyjnych tozyskach
najlepszych  producentéw.
Ze sterowaniem “Easy Touch”
i “Easy”.

MODEL PILARKI

4-osiowe sterowanie “Easy”

2-osiowe sterowanie “Ready”

Panel mobilny

Niezalezny naped podcinacza

Elektroniczna regulacja podcinacza

Przygotowanie do pracy frezem wykonywanie wpustow
3200 mm dtugosc ciecia

3800 mm dtugosc ciecia

Motoryczna przyktadnica na prowadnicy THK
Motoryczna przyktadnica na drazku

Przyciski start/stop w stole formatowym

“Quick Lock” Szybkie blokowanie przyktadnicy poprzecznej
Czytniki LCD na przyktadnicy poprzecznej

Ptynna predkosc obrotowa tarczy gtéwnej
Pneumatyczna belka dociskowa

Drugi wdzek z prowadzeniem szynowym

Przyktadnica do cie¢ katowych

Przyktadnica do cie¢ katowych z kompensacja
Przyktadnica do cie¢ katowych na liniale

CLASS
SI 550EP
0
S

. O vnn O

O O O O

O O O O O

PRAKTYKA

| BEZPIECZENSTWO
zapewnione dzieki motorycznie
programowanej przyktadnicy
poruszajacej sie na masywnym
stalowym drazku. Pozycjonowanie
przyktadnicy na pasku
magnetycznym w  przypadku
sterowania “Ready”.

NOVA
SI1 400EP SI 400EP
0 -
S S
0 0
S S
0 -
0 0
S S
0 0
0 -
0 0
0 0
0 -
0 0
0 -
0 -
0 -
0 0
0 0
0 0

S = standard
O = opcja
- =niedostepne




reczne
pilarki formatowe

Wysoka jakos¢ konstrukcji i niezawodnos¢




MODEL PILARKI

Wymiar ciecia

Szerokosc ciecia

Maksymalna srednica tarczy pity
Maksymalna srednica tarczy podcinacza
Wysokos¢ ciecia przy kacie 90°/45°
Moc silnika gtdwnego

Moc silnika podcinacza

Predkos$¢ obrotowa tarczy gtownej
Predkos¢ obrotowa podcinacza
Srednica kré¢ca odciggu gtdwnego
Srednica krééca odciggu ponad pita
Zapotrzebowanie powietrza przy predkosci 20m/min
Waga netto maszyny

CLASS

SI1 400
mm 3200 x 3200
mm 1270
mm 400
mm 120
mm 140/97
kW 7
kW 1,3
obr,/min. 3000 - 4000 - 5000
obr.,/min. 8500
mm 120
mm 100
m>/h 1379
kg 1070

SI1350
3200 x 3200
1270
350
120
118/81
7
13
4000
8500
120
100
1379
1050

NOVA
S1400
3200 x 3200
1270
400
120
140/97
7
13
3700
8500
120
80
1176
635



reczne
pilarki formatowe

x

Wysoka jakos¢ konstrukcji i niezawodnos¢




MODEL PILARKI

Wymiar ciecia

Szerokosc ciecia

Maksymalna srednica tarczy pity
Maksymalna srednica tarczy podcinacza
Wysokos¢ ciecia przy kacie 90°/45°
Moc silnika gtéwnego

Moc silnika podcinacza

Predkos¢ obrotowa tarczy gtownej
Predkos¢ obrotowa podcinacza
Srednica kré¢ca odciaggu gtdwnego
Srednica krééca odciggu ponad pita
Zapotrzebowanie powietrza przy predkosci 20m/min
Waga netto maszyny

mm
mm

mm

mm

mm

kw

kW
obr./min.
obr.,/min.
mm

mm
m3/h

kg

CLASS
SI1300
3200 x 3200
1270
315
120
100/70
5
13
4000
8500
120
100
1379
1050

NOVA
SI 300
3200 x 3200
1270
315
120
100/70
5
1,3
4000
8500
120
80
1379
625

S1300S
1600 x 2600
1000
315 (400)
120
100/70 (140/97)
5
13
4000
8500
120
80
1176
525




reczne

pilarki formatowe

Akcesoria i opcje

PLYNNY POSOW
ZAPEWNIA NAJWYZSZA
JAKOSC CIECIA PRZEZ
LATA

Dzieki specyficznej budowie
stalowych prowadnic nasze

stoty nigdy nie wymagaja
regulacji. (Opatentowane
rozwigzanie SCM). Dzieki temu
moga przenosi¢ cztery razy
wieksze obcigzenia niz inne
stoty.

class

STOL FORMATOWY: PLYNNE PROWADZENIE,

MOCNA PODSTAWA PRACY

Szeroka podstawa stotu formatowego z zamknieta zebrowana konstrukcja
zapewnia ekstremalng sztywnos¢. Ptynne prowadzenie stotu jest
gwarantowane przez lata dzieki dwom rozwigzaniom: systemowi tozysk
liniowych na utwardzanych stalowych prowadnicach oraz ekskluzywnej
metodzie planowania stotdéw. nova

LUKOWY PROFIL: DOSKONALOSC W MASZYNACH.

* bez luzéw, bez potrzeby regulacji

» wieksza wytrzymatos¢ na obcigzenia

e +/-0,05 mm tolerancja na dtugosci catego stotu zapewnia najwyzsza
jakosc ciec.

Poziome ustawienie tozysk prowadnicy zapewnia ochrone przed kurzem
co polepsza ptynnosc prowadzenia.




AGREGAT PILY: PERFEKCYINE CIECIE.

Maksymalna sztywnos$¢, odpornos¢ na skrecenia i catkowity
brak wibracji dzieki zamknietej strukturze agregatu wykonanej
z jednego elementu - (zeliwny odlew). Wszystko to zapewnia
stabilne utozenie tarczy podczas trudnych ciec¢ katowych.

V0> o

RECZNA REGULACIA AGREGATU PODCINACZA:

MAKSYMALNIE PROSTA | EFEKTYWNA.

Pozioma i pionowa regulacja gwarantuje szybkie, precyzyjne efekty
oraz doktadno$¢ ustawienia. Uzyteczne ograniczniki pozwalaja
natychmiast ustawi¢ wczesniejsza pozycje. Umiejscowienie
systemu regulacji w poblizu pola pracy operatora pozwala
na wprowadzanie zmian bez opuszczania miejsca pracy.

)22 ‘ £

RECZNA ZMIANA KATA | WYSOKOSCI: PRECYZYJINA | PRZYJAZNA OPERATOROWI.
tatwa w codziennych operacjach dzieki mocnym przektadniom, w petni chronionym
przed zabrudzeniami (patent SCM). Regulacja odbywa sie ptynnie za pomoca
bezposdredniej transmisji. Kazdy, nawet minimalny ruch dtoni przekazywany jest
precyzyjnie na ustawienie tarczy.




reczne

pilarki formatowe

Akcesoria i opcje

PLYWAJACE RAMIE PODPARCIA WOZKA
Wykonane z ciggnionego aluminium zapewnia ptynna

i precyzyjna obrobke. Samoczyszczace wktadki chronig przed
zabrudzeniami zapewniaja najwyzsza efektywnosc przez lata.

- 4.
ot _/“‘ ’ L
o

“QUICK LOCK” PRZYKLADNICA Z BLYSKAWICZNYMI USTAWIENIAMI: SZYBKOSC | PRECYZJA
Minimum ustawien, oszczednos¢ czasu z ekskluzywnym systemem SCM, ktéry pozwala w mgnieniu oka ustawic
przyktadnice. Rolki poszerzajgce i mocna solidna rama maksymalizuje osiggniecia.




ELEKTRONICZNE CZYTNIKI:
PRECYZYJNE | LATWE

W UZYTKOWANIU.

Ograniczniki z czytnikami na przyktadnicy
s dobrze widoczne z duzej odlegtosci.

PRZYKLADNICA DO CIEC
KATOWYCH:
Rozne wersje - rowniez
z czytnikiem elektronicznym
satysfakcjonuja najbardziej
wymagajacych.




reczne

pilarki formatowe

Akcesoria i opcje

ZESPOL PRZYKLADNICY BOCZNE).
Ekskluzywny system referencyjny dla ciecia brzegowego pozwala
ustawi¢ wymiary dla kazdej strony bez ciec¢ testowych.

class

PRZYCISKI START/STOP UMIESZCZONE

NA STOLE TO MAKSIMUM PRAKTYCZNOSCI
Mozliwos¢ startu i zatrzymania silnika, dzieki
przyciskom umieszczonym na koncu stotu
formatowego przydaje sie szczegdlnie przy rozkroju
duzych paneli.




PNEUMATYCZNA

BELKA DOCISKOWA
Szczegdlnie przydatna

przy cieciu cienkich materiatow.

MODEL PILARKI FORMATOWEJ CLASS NOVA
S1 400 SI 350 SI 300 SI 400 SI 300 SI 3008

Reczne ustawianie kata i wysokosci

na korpusie maszyny. 5 . E S . 5

Zegar do wyswietlania kata przechytu S S S S S S

Zegar z frontu do wyswietlania wysokosci tarczy S - - - - -

Podcinacz na niezaleznym silniku S S S S S S

Zewnetrzna regulacja podcinacza S S S S S S

1600 mm dtugosc ciecia - - - - - S

3200 mm dtugosc ciecia S S S S S -

3800 mm dtugosc ciecia 0 0 (0] (0] (0] -

Przyciski start/stop umieszczone na stole formatowym 0 0 0 (0] (0] -

Przyktadnica “Quick Lock” 0 0 0 - - -

Wyswietlacze na przyktadnicy poprzecznej 0 0 0 0 (0] -

Pneumatyczna belka dociskowa na catej dtugosci 0 0 0 = - -

Dodatkowy wdzek na szynie 0 0 0 - - -

Przyktadnica do cie¢ katowych 0 0 0 0 (0] 0

Przykt. do ciec¢ katowych z kompensacjg wymiaru 0] 0] (0] (0] (0] 0

Przyktadnica do stotu réwnolegtobocznego 0] 0] 0 0 0 0 g :Z:)ac?:ard
Czytnik elektroniczny do brzegowania 0 0 0 0 0 0 - = niedostepne



pilarki formatowe

Wymiary gabarytowe
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PILY STEROWANE ELEKTRONICZNIE

N W >

D
E 3200 dtugosc ciecia

E 3800 dtugosc ciecia (opcja)

F 1000 szerokosc¢ ciecia
F 1270 szerokos$¢ ciecia
F 1500 szerokosc¢ ciecia
G
H

CLASS
SI 550EP

900
485
910
2175
7250
8500
1430
1750
1910
400
1860

SI1 400EP

900
485
910
2000
7250
8500
1430
1750
1910
400
1860

NOVA
SI1 400EP

720
720
900
1800
7100
8140
1360
1750
2065
360
1960
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PILY STEROWANE RECZNIE CLASS NOVA
SI 400 SI 350 SI 300 SI1400 SI 300 SI 300S
B mm 485 485 485 700 700 700
C mm 910 910 910 900 900 900
D mm 2000 2000 2000 1800 1800 790
E 1600 dtugosc ciecia mm - - - - - 3760
E 3200 dtugosc ciecia mm 7250 7250 7250 7100 7100 =
E 3800 dtugos¢ ciecia (opcja) mm 8500 8500 8500 8140 8140 -
F 1000 szerokosc¢ ciecia mm 1430 1430 1430 1360 1360 1360
F 1270 szerokos¢ ciecia mm 1750 1750 1750 1750 1750 1750
F 1500 szerokos¢ ciecia mm 1910 1910 1910 2065 2065 2065
G mm 400 400 400 360 360 360

H mm 1860 1860 1860 1960 1960 1960



strugarki

Najwiekszy wybdr strugarek na rynku

Najlepsze rozwigzania dla
réznych zastosowan.

wyréwniarki
f520
f410

grubosciowki
S ggg class f 520 class f 410
s

Gwarantowana jakos¢é
w dobrej cenie.

wyréwniarki
f 520
f 410

grubosciowki
s 630
s 520 nova f 520 nova f 410

wyréwniarko grubosciowki
fs 520
fs 410
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wyrowniarki

Praktyczne, bezpieczne, ergonomiczne




WYROWNIARKI

Szerokos$¢ strugania

taczna dtugos¢ stotow
Dtugosc pierwszego stotu
Srednica watu (ilo$¢ nozy)
Predkos¢ obrotowa watu
Wymiary przyktadnicy

Kat pochylenia przyktadnicy
Moc silnika

Srednica kré¢ca odpylania
Zapotrzebowanie powietrza przy 20 m/s
Waga maszyny

mm
mm
mm
mm

obr./min.

mm

kW
mm
m?3/h
kg

CLASS
F520
520
2750
1550
120 (4)
5000
1200 x 190
from 90° to -45°
5
120
814
752

F 410
410
2610
1450
120 (4)
5000
1200 x 190
from 90° to -45°
5
120
814
665

NOVA
F520
520
2750
1550
120 (4)
5000
1200 x 190
from 90° to -45°
5
120
814
720

F 410
410
2610
1450

120 (4)
5000

1200 x 190
from 90° to -45°
5

120
814
560




wyrowniarki

Wyposazenie i opcje

PELNA PRECYZJA | WYTRZYMALOSC

Obrébka jest jeszcze bezpieczniejsza. Ruch stotu
podajacego odbywa sie przy wykorzystaniu zasady
réwnolegtoboku co zapewnia stata odlegtos¢
stotu od watu nozowego. To rozwigzanie dziata
na korbowodach co wptywa na tatwos¢ prowadzenia
i zwieksza wytrzymatosc catego uktadu.

ZINTEGROWANA PRZYKLADNICA: FUNKCJA WKLESLY/WYPUKLY:

ERGONOMIA | BEZPIECZENSTWO DOSKONALE POLACZENIE.

Przyktadnica z zintegrowanym wspornikiem na korpusie maszyny Dostepne regulacje umozliwiajg ustawienie stotu w/g potrzeb.
(opatentowane rozwigzanie SCM). Dbamy o bezpieczenstwo Urzadzenie w serii Linvincibile pozwala na powrét do poprzedniej

uzytkownika podczas pracy. pozycji dzieki zastosowaniu mechanicznego ogranicznika.



ZELIWNY STOL:

WYSOKIEJ JAKOSCI WYKONCZENIE

Catkowity brak wibracji jest zapewniony przez masywne, duze stoty
z zebrowanego zeliwa z prowadzeniem na korbowodach. Specjalnie
zaprojektowany kaptur odciggowy umieszczony ponizej watu utatwia
odpylanie co wptywa na wieksza wydajnosc i jakos¢ obrobki.

ZINTEGROWANA OCHRONA "SMART LIFTER"
ERGONOMIA | BEZPIECZENSTWO

Maksymalna ochrona operatora jest zapewniona poprzez
zintegrowang mobilng obudowe ktéra ma mozliwos¢
ruchu w pionie, poziomie i pod katem. Zapewniajac
petne pokrycie pola obrébczego w trakcie pracy i nie
przeszkadza operatorowi.




wyrowniarki

Wyposazenie i opcje

DODATKOWA PRZYKLADNICA:

LATWOSC UZYTKOWNIA | BEZPIECZENSTWO.

Dodatkowa rozktadana przyktadnica, zintegrowana z gtowna
przyktadnica zapewnia petne bezpieczenstwo podczas obrébki
matych elementéw.

MONOLITYCZNY WAL NOZOWY:

LATWOSC | SZYBKOSC W UZYCIU.

tatwa obstuga i szybka zmiana nozy, dzieki systemowi
blokowania/odblokowywania. (opcja) Wat nozowy
wykonany jest z pojedynczego kawatka stali zapewniajac
kompletna stabilno$¢ nawet pod ciezkimi dynamicznymi
obcigzeniami.



“XYLENT” WAL SPIRALNY
Trzy rzedy nozy umieszczonych spiralnie na wale
zapewniaja rewelacyjna jakos¢ powierzchni po struganiu.

To nie jedyna zaleta tego rozwigzania. XYLENT system
znacznie ogranicza hatas,zmniejsza pobdr mocy, utatwia
odprowadzenie widréw a wymienne ostrza majga nawet
20-krotnie wyzszg zywotnosc niz noze HSS

WYROWNIARKI

Mobilny panel kontrolny

Elektryczne pozycjonowanie stotu na wejsciu
Reczne pozycjonowanie stotu na wejsciu
Elektroniczny zegar ilosci zbioru

Analogowy zegar ilosci zbioru

Funkcja wklesty/wypukty

Ostona wyréwniarki zintegrowana

“Smart Lifter” dla zintegrowanej ostony wyréowniarki
Dodatkowa opuszczana przyktadnica dla matych elementow
“Tersa” wat nozowy

Wat spiralny Xylent

Opieka techniczna watu spiralnego Xylent

O O O O O wnwv

NOVA
F 410 F 520 F 410

S -

S S S

S S S

S -

0 -

0] 0] 0]

0] 0] 0]

S = standard

0 0 0 0 = opcja

0] 0] 0] - = niedostepne



grubosciowki

tatwa w uzyciu i precyzyjna, stylowa z praktycznym
designem. Szeroki zakres zastosowan.

Novg g 630




GRUBOSCIOWKI

Szerokos$¢ robocza

Wymiary stotu roboczego
Maksymalna wysoko$¢ elementu
Minimalna wysoko$¢ elementu
Minimalna dtugosc¢ elementu
Maksymalna wysokos$¢ zbierania
Srednica rolek posuwu

Srednica watu (liczba nozy)
Predkos¢ watu

Predkos¢ posuwu

Moc silnika

Moc silnika posuwu

Srednica kré¢ca odciagu
Zapotrzebowanie powietrza przy predkosci 20 m/s
Waga maszyny

obr./min.
m/min
kW

kW

mm
m3/h

kg

CLASS
S 630
630
640 x 1000
300
3,5
260
8
85
120 (4)
4500
4+20

13
150
1272
925

$520
520
530 x 900
300
35
220
8
67
120 (4)
4500
4+20

13
150
1272
680

NOVA
S 630
630
640 x 1000
300
3.5
260
8
85
120 (4)
4500
5-8-12-18

150
1272
785

$520
520
530 x 900
300
3.5
220
8
67
120 (4)
4500
5-8-12-18

150
1272
680




Wyposazenie i opcje

grubosciowki

ROLKI POSUWU DOSKONALA LINIOWOSC PROWADZENIA
Prowadzenie elementu jest wykonywane za pomoca trzech napedzanych
rolek posuwu. Obecnosc¢ nacie¢ na jednej z nich zapobiega zatrzymaniu

sie elementu.
prowadzenia.

Gumowe

rolki

zapewniajg doskonata liniowosc

Podstawowa konfiguracja jest wyposazona w stalowa ryflowana
rolke na wejsciu...

...ktdra moze by¢ zamieniona na gumowa.

WYMIENNE ROLKI POSUWU:

JEDNA MASZYNA DO WIELU ZASTOSOWAN
tatwa i szybka wymiana rolek, pozwala
operatorowi na skonfigurowanie posuwu maszyny
do szczego6lnych zastosowan takich jak partia
matych krétkich elementéw czy partia elementéw
o réznych grubosciach. Operator poprzez wymiane
watka posuwu z gumowego na stalowy z tatwoscia
dostosowuje posuw do rodzaju obrabianych
elementow.



SYSTEM PODNOSZENIA STOLU:

MASYWNA KONSTRUKCJA Z PRECYZIA.

4 Sruby z gwintem trapezowym o duzej Srednicy
potaczone z 2 prowadnicami Lliniowymi zapewniaja
stabilng prace eliminujac potrzebe blokowania stotu w
pozycji ustawienia. Zintegrowane zabezpieczenie
gwarantujace precyzje i zywotnosc przez wiele lat.

é ROLKI Z DWOMA RODZAJAMI GUMY:

. OPTYMALNE PROWADZENIE ELEMENTOW
ROZNEJ GRUBOSCI.

Ptynny posuw przy rolkach z gumami o dwoch
gestosciach pozwala na obrébke materiatéw o réznych
grubosciach. Krawedzie nie beda zniszczone nawet
gdy elementy nie s3 perfekcyjnie wyréwnane dajac
wspaniaty efekt nawet przy minimalnym zbiorze.
Rozwigzanie korzystne dla obrébki szlachetnych
gatunkow drewna i cienkich materiatow.

PLYNNA PREDKOSC POSUWU:
WIEKSZA PRODUKTYWNOSC

Kontrola i ptynne ustawianie predkosci
obrobki, dzieki panelowi z przodu
maszyny gwarantuje najlepsza jakosc
wykonczenia. Na wyposazeniu lampka
ostrzegajaca przed zbyt duzg predkoscia
obrobki.

class




grubosciowki

Wyposazenie i opcje

MONOLITYCZNY WAL NOZOWY:
LATWOSC | SZYBKOSC

W UZYCIu.

tatwa obstuga i szybka
zmiana nozy, dzieki systemowi

blokowania/odblokowywania.

Wat nozowy wykonany jest
z pojedynczego  kawatka
stali zapewniajac kompletng
stabilnos¢ nawet pod ciezkimi
dynamicznymi obcigzeniami.

PNEUMATYCZNA REGULACJA DOCISKU:

PERFEKCYJNY POSUW W KAZDYCH WARUNKACH

Cisnienie docisku wywierane na elementy moze by¢ zmieniane,
decyduje o tym cisnienie na rolkach dociskowych. Odpowiednio
dobrane gwarantuje lepsza efektywnos¢ i jako$¢ obrébki
elementdwz réznego materiatu i w kazdych warunkach obrébczych.

STOL GRUBOSCIOWKI
Z WALKAMI W STOLE:

| IDEALNE ROZWIAZANIE
DO CIEZKICH PRAC.
Idealnie  rozwiazanie
do prac z ciezkimi
i duzymi elementami.
Utatwia  prowadzenie
mokrego drewna lub
drewna z wyciekami
Zywicy.




ROZSZERZENIE STOLU ROBOCZEGO

PODWOJNA PRODUKTYWNOSC.

Jeden operator moze sam obrabia¢ nawet dtugie
elementy lub wprowadzac nastepny element bez
potrzeby siegania po pierwszy, co gwarantuje
0szczednosc¢ czasu i wieksza wydajnosc.

STRUGARKI CLASS NOVA
S 630 S$520 S 630 S520
Min. 2 predkosci posuwu S S S S
Elektroniczny zegar wysokosci obrobki S S = -
Analogowy zegar wysokosci obrébki - - S S
Ptynna predkos¢ posuwu w zakresie 4 do 20 m/min S S = -
Predkosci posuwu: 5-8-12-18 m/min = = S S
Wat na wejsciu z ryflowanej stali S S S S
Gumowy wat na wejsciu 0 0 - -
Pierwszy wat podajacy z dwoma rodzajami gumy 0] - = -
Wat wciagajacy dzielony/sekcyjny stalowy 0] (0] 0 0
Dwa waty odbiorcze S S 0 0]
Wat/waty odbiorcze pokryte guma S S S S
Pneumatyczna regulacja docisku (0] 0] - -
Dwa nienapedzane watki w stole 0 0 0 (0]
“Tersa” wat monolityczny 0 0 0 0
Sto6t poszerzajacy pole robocze 0 0 - -
Wat spiralny Xylent 0 0 0 0 é :;Lac?:ard
Opieka techniczna watu spiralnego 0 (0] (0] 0 - =niedostepne



maszyny
kombinowane

Latwosc i szybkosc obstugi
przy ograniczonej przestrzeni.




MASZYNY KOMBINOWANE

Srednica watu nozowego (il. nozy)
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Moc silnika

Szerokos$¢ robocza

Srednica kré¢ca odciaggowego
Zapotrzebowanie przy 20 m/s
Waga maszyny

WYROWNIARKA

Catkowita dtugos¢ stotu roboczego
Dtugosc stotu podawczego
Wymiary przyktadnicy

Kat pochylenia przyktadnicy
GRUBOSCIOWKA

Wymiary stotu roboczego
Maksymalna wysokosc¢ pracy
Minimalna wysokos¢ pracy
Maksymalna ilosc¢ zbioru
Predkos$¢ posuwu

mm

obr,/min.

kW
mm
mm
m*/h
kg

mm
mm
mm

mm
mm
mm
mm

m/min

NOVA
FS 520
120 (4)
5.000
7
520
120
914
700

2.250
1.100
1.200 x 190
from 90° to -45°

520 x 850
240
3
5
5-8-12-18

FS 410
95 (4)
5.000

5
410
120
914
550

2.200
1.080
1.200 x 190
from 90° to -45°

410 x 775
240
3,5

5
6-12




maszyny kombinowane

wyrowniarko - grubosciowka

Wyposazenie i opcje

JEDNOCZESNE PODNOSZENIE STOLU ROBOCZEGO

GWARANTUJE PLASKOSC
System pozwala na przejscie do kolejnego etapu obrébki jednym
ruchem. Gwarancja ptaskosci stotu zapewnia doktadnosc¢ obrobki.

MASZYNY KOMBINOWANE: WYROWNIARKO - GRUBOSCIOWKI NOVA

FS 520 FS 410
Elektroniczne podnoszenie stotu (2 predkosci) 0 (0]
Elektroniczny wyswietlacz wysokosci obrobki
Analogowy odczyt wysokosci obrébki

wn v O
wn

4 predkosci posuwu z regulacja reczng (5-8-12-18 m/min)

2 predkosci posuwu z regulacja reczng (6-12 m/min)
Stalowy walec wprowadzajacy spiralnie rowkowany

nvn unn n

Rolki odbiorcze pokryte guma

Stét z 2 rolkami nienapedzanymi (do mokrego drewna)
Tersa wat nozowy z tatwo wymiennymi ostrzami

Wat spiralny Xylent

Opieka techniczna watu spiralnego Xylent
S = standard

O = opcja

- =niedostepne

Wiertarka poprzeczna (przystawka)

O O O O O O v w»n

O O O O

Dodatkowa przyktadnica do cienkich elementéw






strugarki

Wymiary gabarytowe

STRUGARKA-WYROWNIARKA

STRUGARKA-WYROWNIARKA

m m 9O N @™ >

CLASS
F520
2.730
1.200
844
1.385
688
1.416

F410
2,610
1.200
844
1.385
558
1.155

NOVA
F520
2.730
1.140
844

648
1.415

F410

2610

1.140
844

538
1.150



STRUGARKA-GRUBIARKA

o N ®© >

MASZYNY KOMBINOWANE
WYROWNIARKO-GRUBIARKA

m O N @™ >

CLASS
S630
1.280
770
1.095
1.219

mm
mm
mm
mm
mm

S$520
1.130
740
1.017
1.214

NOVA

FS520
1.235
930
1.103
1.510
2.300

NOVA
S630
1.275
725
1.080
1.204

S$520
1.140
705
1.003
1.204

FS410
1.030
905
1.100
1.200
2.200




frezarki dolnowrzecionowe

Najwiekszy wybor frezarek na rynku. W ofercie najnowsze i najbardziej zaawansowane
rozwigzania technologiczne, ktore sg potrzebne na réznych typach produkc;ji.

‘4

recznie programowane frezarki
z wrzecionem stalym |
tf 130

Gwarantowana jakos¢
w dobrej cenie.

recznie programowane frezarki e
Zz wrzecionem uchylnym S
ti 105

recznie programowane frezarki nova ti 105
z wrzecionem uchyinym

tf 110

tf 100

Najlepsze rozwiazania B" ﬁ‘(&#
dla réznych zastosowan. - ‘I “'1
elektronicznie programowane frezarki =~ “SSsmia T - ‘,
z wrzecionem uchylnym ——
ti 145ep !
elektronicznie programowane frezarki = il

z wrzecionem statym

tf 130e

recznie programowane frezarki class ti 145ep

z wrzecionem uchyinym

ti 120

class ti 120

» |. ]
By
h‘“‘—ﬂ..__‘__:_.___k
nova tf 110

ol

b -



"
K W |
R

class tf 130e

N

e —
mQE "
&~

nova tf 100

class tf 130




elektronicze programowane

frezarki
Z Wrzecionem
uchylnym +/- 45.50°

Wieksza jakos¢, precyzja i wydajnosc.




FREZARKA DOLNOWRZECIONOWA

Wersja programowana elektronicznie

Wymiary stotu roboczego

Wysokosc wrzeciona

Wystawanie wrzeciona ponad stot roboczy
Maksymalna srednica narzedzia pod stotem

Predkos¢ obrotowa

Moc silnika
Srednica kré¢ca odciggowego przy wrzecionie
Srednica kré¢ca odciggowego na korpusie

Dane do systemu odpylania
- predkos¢ powietrza

- zuzycie powietrza
Cisnienie powietrza

Waga maszyny

mm
mm
mm
mm

obr,/min.

kW
mm
mm

m/s
m3/h
bar
kg

CLASS
TI 145EP

1200 x 780
160
87 (62)
300 x 45

3000-4500-6000 -
7000 - 10000

7
120
100

20
1380

655




recznie sterowane
frezarki

Z Wrzecionem uchylnym

Inwestycja w wydajne rozwigzanie.




FREZARKA DOLNOWRZECIONOWA

Wersja programowana

Wymiary stotu roboczego
- z opcjonalnym wozkiem

Pochylanie wrzeciona
Wysokosc wrzeciona

Wystawanie wrzeciona ponad stét roboczy

Maksymalna srednica narzedzia pod stotem

Maksymalna srednica narzedzia pod stotem
przy maks. pochyleniu wrzeciona

Predkos¢ obrotowa

Moc silnika

Srednica kré¢ca odciggowego przy wrzecionie
Srednica krééca odciggowego na korpusie
Dane do systemu odpylania

- predkos¢ powietrza

- zuzycie powietrza

Cisnienie powietrza

Waga maszyny

mm

mm
mm

mm

mm

mm

obr./min.

kW
mm
mm

m/s
m>*/h
bar
kg

CLASS

TI120

recznie
1200 x 810

+ 45°
140 (180)

25

320 x 60

3000 -4500-6000 -

7000 - 10000

5
120
2 x 80

20
1550

490

NOVA
TI1105
recznie

1200 x 855
1200 x 530

90° + 45°
125 (125)

2
240 x 80

150 x 80

3500 -6000 -
8000 -10000

5
120
120

20
1550

425




recznie sterowane

frezarki
ze stalym wrzecionem

Peten profesjonalizm.




FREZARKA DOLNOWRZECIONOWA

Wersja programowana

Wymiary stotu roboczego

Wysokos¢ wrzeciona

Wystawanie wrzeciona ponad stét roboczy
Maksymalna srednica narzedzia pod stotem

Predkosc¢ obrotowa

Moc silnika
Srednica kré¢ca odciggowego przy wrzecionie
Srednica kré¢ca odciggowego na korpusie

Dane do systemu odpylania
- predkosc powietrza
- zuzycie powietrza

Waga maszyny

obr,/min.

kW
mm
mm

m/s
m®/h
kg

CLASS NOVA
TF 130 TF 110
elektroniznie/recznie recznie
1200 x 730 1200 x 730
140 (180) 140 (180)
52 5
320 x 85 320 x 85

3000-4500-6000- 3000-4500-6000 -

7000 - 10000 7000 - 10000
7 5
120 120
120 120
20 20
1650 1650
465 405

TF 100
recznie
1080 x 855
125 (125)
2
240 x 80

3500 -6000 -
8000 - 10000

5
120
120

20
1650

330




elektronicznie programowane

frezarki dolnowrzecionowe

Sterowanie

EASY: ZALETY PRACY Z WSPARCIEM TECHNICZNYM
Maksymalna niezawodnos¢, dzieki przyciskom funkcyjnym i tatwym w obstudze
elektronicznym sterowaniu do 8 osi z 7 "wyswietlaczem LCD wyswietlajacym
informacje w formacie 16:9. Szybkie sterowanie wszystkimi dedykowanymi
funkcjami. Funkcje oprogramowania gwarantuja szybka obstuge, poprawe
wydajnosci oraz pozwalaja w petni wykorzysta¢ mozliwosci maszyny.

35,0
180,0|
35,0

W przypadku powtarzajacych sie prac mozna ustawi¢ wymiary wymaganego profilu i wybierac
narzedzie, ktére ma by¢ uzyte. Sterowanie automatycznie utworzy program do przeprowadzania

wymaganej obrdbki.

READY: PRAKTYCZNE ZALETY AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA

Programowanie pracy staje sie prostsze i bardziej skuteczne z wykorzystaniem
elektroniki. Sterowanie za pomoca 4-calowego, kolorowego ekranu LCD. Tryb
roboczy: reczny, pétautomatyczny i automatyczny z pamiecia do 99 programow.
class ti 145ep

Regulacja Regulacja Regulacja Regulacja predkosci
wysokosci odsuniecia odchylenia obrotowej



elektronicznie programowane

frezarki dolnowrzecionowe 77/

Urzadzenia i opcje

"FLEX" OSLONA WRZECIONA:

SZYBKIE USTAWIANIE W PRAWIDLOWE) POZYCJI.
Wystarczy pojedynczy ruch, aby wycofac lub ponownie
ustawia¢ potozenie ostony na stanowisku roboczym
z taka precyzja, ze nie jest konieczna zadna inna
kontrola.

UNIKALNE MOZLIWOSCI

Ostone wrzeciona mozna umiesci¢ w dowolnym
miejscuw poblizuobrobkitakabynie przeszkadzata
przy obrobce. Zastosowanie uchwytéw na stozku
Morse'a MK5 lub HSK mozliwa jest obrdébka
frezami z recznych elektronarzedzi. Wszystko
to jest zgodnie z normami bezpieczenstwa CE .

frezowanie,
wykonywanie
wpustow




elektronicznie programowane

frezarki dolnowrzecionowe

Urzadzenia i opcje

OSLONA WRZECIONA Z REGULACJA
Ostona wrzeciona wyposazona w pokretta do regulacji wraz ze
skalg metryczng, pokretta umieszczone sg z przodu maszyny.

USTAWIANIE PRZYKLADNICY, BEZPIECZENSTWO

| PROSTA OBSLUGA

Nie ma potrzeby przeprowadzania obrébki
testowej. Odczyt na liniale pozwala ustawic
przyktadnice z doktadnoscia do dziesigtej czesci
mm Uchwyty boczne utatwiaja wyjmowanie i jej
przesuwanie.




OStONA WRZECIONA "FLEX"
Automatyczna regulacja ostony wrzeciona w stosunku do srednicy

narzedzia. Przyjazny dla uzytkownika system precyzyjnego
ustawiania ostony.

900 RPM

Seleziona L1

L1/

ELEKTRONICZNY ODCZYT PREDKOSCI OBROTOW
¢ Wyeliminowano czasochtonng operacje zmiany pozycji pasa napedowego.
e  Prawidtowa predkos¢ dla najlepszego wykonczenia wszystkich materiatéw

e Mozliwos¢ obnizenia predkosci do 900 obr/min dedykowane dla polerowania,
podnoszenia wtdkien i czyszczenia

e Automatyczne hamowanie narzedzi nawet przy wytaczonym zasilaniu.




elektronicznie i recznie programowane

frezarki dolnowrzecionowe

Urzadzenia i opcje

_—

"FAST" STOL SEKCYINY:

NAJLEPSZE WSPARCIE PRZY ROZNORODNEJ OBROBCE.

Zapewnia wiekszg elastycznos¢ przy ustawianiu elementu w poblizu
narzedzia. Doktadna reczna regulacja zapewnia najwyzsza jakosc¢
obraébki.

STOJAK DO AUTOMATYCZNEGO POSUWU:

Praca staje sie prosta. Wysoka uzytecznos$¢ i brak ograniczen
w przestrzeni roboczej. Pozycjonowanie i regulacja jest bardzo prosta,
a kontrola odbywa sie przy uzyciu odczytu mechanicznego.




elektronicznie i recznie programowane

frezarki dolnowrzecionowe

Wersja do profilowania i czopowania

ZINTEGROWANY WOZEK DO PROFILOWANIA | CZOPOWANIA.
Z regulowanym liniatem w zakresie +/- 60° z ruchomymi bazami,
teleskopowym przedtuzeniem i zaciskiem mimosrodowym, maksymalna

WERSIJA ,LL’Z POSZERZONYM STOLEM
Idealny do obrébki bardzo dtugich przedmiotéw z powodu poszerzenia

stotu roboczego do 2500 mm. Mobilna listwa podpierajaca utatwia
obrébke duzych elementow.




elektronicznie i recznie programowane

frezarki dolnowrzecionowe

Wersja do profilowania i czopowania

“TL” PRO-10 VERSION

STABILNOSC | PRECYZJA.
Zeliwny wézek posuwu, porusza sie po prowadnicach pryzmatycznych THK wyposazonych w tozyska kulkowe bez konca.

Gwarantujac maksymalng precyzje obrébki i stabilnos¢ wymiarowa.

ABSOLUTNA ELASTYCZNOSC
Stot roboczy w wersji PRO-10 mozna wycofac w ciggu
kilku sekund i przygotowac sie do kolejnej operacji.




NAJWYZSZA PRECYZJA | STABILNOSC OBROBKI "TL"

Wersja do czopowania-profilowania
z recznym wézkiem do czopowania

mimosrodowy zacisk,

uchylny ogranicznik teleskopowy z 4 pozycjami
do programowania dtugosci elementu,

urzadzenie przeciwwyrwaniowe na ograniczniku z baza,
przedtuzenie stotu na wejsciu z regulowanym przednim
suportem do duzych elementow,

ostona do czopowania z kroccem odciagu:

- wytacznik bezpieczenstwa,
zabezpieczenie operatora,
mikrowytacznik do kontroli i limitu 3000/4500 obr./min.

Wersja do czopowania-profilowania (C.E.)
z recznym wozkiem do czopowania

mimosrodowy zacisk,

uchylny ogranicznik teleskopowy z 4 pozycjami do
programowania dtugosci elementu,

urzadzenie przeciwwyrwaniowe na ograniczniku z baza,
1 przedtuzenie stotu na wejsciu z requlowanym przednim
suportem do duzych elementow,

ostona do czopowania z kro¢cem odciggu:

- z szybka wymiang narzedzia, maks. srednica
narzedzia 300 mm,

- z wrzecionem od 30 to 35 mm, maks. srednica
narzedzia 300 mm

- z wrzecionem od 40 to 50 mm, maks. srednica
narzedzia 350mm,

wytacznik bezpieczenstwa,

zabezpieczenie operatora,

mikrowytacznik do kontroli i Limitu 3000/4500 obr./min.
podczas .



elektronicznie i recznie programowane

frezarki dolnowrzecionowe

Wersja do profilowania i czopowania

WERSJA Z PRZYKLADNICA
MONTOWANA OD PRZODU

Rozwigzania dedykowane
do czopowania i wykonywania wpustow.



frezarki dolnowrzecionowe

Wyposazenie

FREZARKI ZE STALYM WRZECIONEM NOVA CLASS
TF 100 TF 110 TF 130 TF 130E TF 130PS

Typ maszyny M M M E M
Wersja "LL" z 2 zeliwnymi dodatkowymi stotami 0 (0] 0] (0] -
Wersja z przednim przesuwnym wozkiem - - - - S
Stot do matych operacji czopowania 0] 0 0] (0] -
Wersja "TL" do czopowania i profilowania - 0 0 0 -
"TL" wersja PRO-10 do czopowania i profilowania - - 0] (0] 0]
Gorny panel kontrolny - - 0 0 -
Wymienne wrzeciono Morse'a MK 5 0 (0] 0 0 0
Regulacja predkosci na falowniku - - 0 0 -
Lewe obroty wrzeciona, S S S S S
Stojak do automatycznego posuwu = = 0] 0 =
Stot "FAST" stét sekeyjny z recza regulacja - - 0 S -
Recznie regulowana ostona wrzeciona S S S - S
Ostona wrzeciona z programowaniem mechanicznym 0] (0] 0] S 0]
FLEX" Ostona wrzeciona wyposazona w regulacje mechaniczne - - 0 (0] 0
Ostona wrzeciona z aluminiowym stotem 0] 0 0 (0] 0]



frezarki dolnowrzecionowe

Wyposazenie i wymiary gabarytowe

FREZARKI ZEWRZECIONEM UCHYLNYM NOVA CLASS
TI 105 TI120 Tl 145EP

Typ maszyny M M EP
Wersja "LL"z 2 zeliwnymi dodatkowymi stotami 0 0 0
Wersja z przednim przesuwnym woézkiem 0 = -
Stoét do matych operacji czopowania 0 0 0
Wersja "TL" do czopowania i profilowania = (0] 0]
"TL" wersja PRO-10 do czopowania i profilowania - = 0]
Gorny panel kontrolny - - ¢}
Wymienne wrzeciono Morse'a MK 5 0] 0 S
Regulacja predkosci na falowniku - - 0
Lewe obroty wrzeciona, S S S
Stojak do automatycznego posuwu - - 0
Stot "FAST" stot sekcyjny z recza regulacja - - S
Recznie regulowana ostona wrzeciona S S >
Spindle moulder fence with mechanical programming 0 0 S
“Flex” Ostona wrzeciona z programowaniem mechanicznym = = 0
“Flex” Ostona wrzeciona wyposazona w regulacje mechaniczne - = 0
Ostona wrzeciona z aluminiowym stotem 0] (0] 0]



FREZARKI CLASS NOVA

DOLNOWRZECIONOWE TF 130 TI 105

A mm 760 865
B mm = 1756
C mm = 2190
D mm = 600
E mm 1720 1530

FREZARKI CLASS NOVA

XN A IS e S TI 145EP TI 120 TF 130 TI 105 TF 110 TF 100
F mm 2600 2600 2600 2600 2600 2576
Gmin  mm 1265 1290 790 920 790 720
Gmax mm 1575 1705 1340 1480 1340 1220




frezarki dolnowrzecionowe

Wymiary gabarytowe

FREZARKI CLASS NOVA

DOLNOWRZECIONOWE "y q4cep 11120 TF130 TI105 TF110  TF 100
H mm 3780 3780 3780 - 3780 -
| mm 1685 1685 1685 - 1685 -

QS‘EM Ce . . L e . .. ..
e S Dane techniczne moga sig rézni¢ w zaleznosci od kompozycji maszyny. W tym

katalogu przedstawiane s3 mozliwosci w jakie moga by¢ wyposazone maszyny.
Firma zastrzega sobie prawo do modyfikacji. Modyfikacje wyposazenia maszyny

&NV‘G% nie maja wptywu na bezpieczenstwo przewidziane w normach CE.
120 annd

3
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ROZWO) TECHNOLOGI!
JESTWNASZYMDNA

SCM to doswiadczenie i wysokie kompetencje w dziedzinie obrébki drewna.
Od ponad 65 lat sprzedajemy z sukcesem rozwigzania do obrébki drewna co
daje nam czotowe miejsce wsrdd lideréw tej branzy. Nasze doswiadczenia
to dziedzictwo ktére jest rezultatem zbierania najlepszego know-how w
systemach do obrébki drewna. SCM jest obecny na catym Swiecie, dzieki
najwiekszej w branzy sieci dystrybucyjne;.

65 lat historii

K] gtowne zakfady produkcyjne we Wioszech
300.000 m? powierzchni produkcyjnej
17.000 maszyn produkowanych rocznie
90% eksportu

20 marek

350 agentow i dealerow

500 technikow

500 zarejestrowanych patentéw

W DNA SCM jest sita i solidnosé wielkiej grupy. Grupa SCM jest $wiatowym liderem produkcji maszyn przemystowych do obrébki réznorodnych materiatéw: drewno, plastik, metal, kamien.

SCM GROUP TO WYKWALIFIKOWANY ZESPOL EKSPERTOW 0D ZAAWANSOWANYCH TECHNOLOGICZNIE ROZWIAZAN DO 0BROBKI DREWNA

MASZYNY PRZEMYSLOWE

Maszyny pojedyncze, zintegrowane systemy i linie przemystowe
dedykowane do szerokiej gamy materiatow

¢scm @Cms

0BROBKA DREWNA OBROBKI
MATERIALOW:
K, SZKEO, METAL

Komponenty i cze$ci do produkciji maszyn

RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

WRZECIONA | KOMPONENTY AUTOMATYKA OBROBKA METALI ODLEWNIA

escm is more

ing technology




